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Diyarbakir Boru Demir Celik Mak. Nak. Tur. Tar.
Ith. Ihr. San. Tic. Ltd. Sti.; merkezi Diyarbakir'da
bulunan, demir-celik ve altyapi Grlinleri alaninda
uzman, sektorde sz sahibi bir ticaret sirketidir.
Yurt i¢i ve yurt disinda givenilir tedarikgi ve
miusterilerle calisan firmamiz; deneyimli, dinamik
ve profesyonel kadrosuyla, Uretici, alici ve
stokgular arasinda giiclii baglar kurmakta, genis
urln yelpazesiyle musterilerinin ihtiyac ve
beklentilerini kargilamaya her zaman hazirdir.
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Uretim Standartlari
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Spiral kaynakli celik borular, ilgili standartlarin
ongordugu kaliteye sahip celik bantlarin spiral
formda kivrilmasi ve bant kenarlarinin icten ve
distan kaynaklanmasiyla (Gretilir. Bu (Gretim
yontemi, yiksek mukavemet ve dayaniklilik
saglar.
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Uretim Spesifikasyonlari
> Lo 31 o liolge

Yillik Uretim Kapasitesi
« 150.000 ton

Uretim Hatlan
e ©219,1-24064,0 mm

Et Kalinligi
e 3-40mm

Boru Boyu
« 6-16 m (24 m’ye kadar 6zel Gretim)

Boru Baglanti Detaylari
« Kaynakli

« Flansli

« Kiresel

 Silindirik

Hammadde
« Sicak haddelenmis rulo sac

Malzeme Kalitesi

P165TR1, P165TR2, P235TR1, P235TR2,
P265TR1, P265TR2, P355N, St37, St44, St52,
Gr.A, Gr.B, X-42, X-46, X-52, X-56, X-60, X-65,
X-70, X-80

Kaynak Prosesi

. Icten ve distan siirekli tek, tandem yada
triple yontemi ile tozalti ark kaynagi
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P165TR1, P165TR2, P235TRES P235TR2,
P265TRY, P265TR2,,P3550F5t3785t44, 852,
Gr.A, GI.B; X¢42, X:46, Xg2, X-86, X-685X-
65, X-70, X-80
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Kaplama dncesinde tahribatli ve tahribatsiz Ohlisd caas il U3 cadais ey cedlall Ju8
testlerden gecirilen borular, ylzeydeki pas gibi Tauall Jio dusy i ubg.baJl OO0 w&;l )J._Cg PN
dis kirleticilerden arindinilir. Bu amagla duz)ladlg dds ol C_b.un{l Jol e uo)g_” L\.e.‘g
borularini¢ ve dig yiizeyleri kumlama hattina O luusu C.llsu Ca> oyl gawll s (9 bW
alinir ve DIN 55928 veya ISO 8501-1 ywlea) daslas uSuilogigh oIl J51s 53398 DIN
standartlarina uygun otomatik makinelerde 55928 ol ISO 8501-1. yu oo 839> (§48> Sa 295
celik grandller ile kumlanarak Sa 2%2 - Sa3 952 3. Hw z ol plaw digdins> Ll Jowogll 9o Laagll
ylzey kalitesi elde edilir. Hedeflenen yiizey Ug)Suo 904 50.

purizlaligi 50 ila 90 mikron arasindadir.

Kullanilan standartlar dbo 33wl |y laall

o IS0 8501-1 o IS0 8501-1

o DIN 55928 o DIN 55928
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Polietilen Kaplama
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Borunun dis ylizeyine 3 kat olarak uygulanan
ve korozyona karsi son derece etkili olan bir
kaplama yontemidir. Boru bir gaz firini veya
indliksiyon bobini ile 180-200 °C’ ye kadar
isitilir, boru ytzeyi 100-200 micron arasi 6zel
epoksi tabancalari ile elektrostatik boya (toz
epoksi) ile kaplanir. Yapistirici  tabaka
ekstriizyon yontemi ile boru yiizeyine sarilir ve
silikon merdane ile boru yiizeyine yapismasi

saglanir. Yine ekstrizyon ydntemi ile elde
edilen polietilen ayni yontemle sarilir ve
yapismasi saglanir. Daha sonra polietilen
kaplanmis boru sogutma kulesinin bulundugu
sogutma tlnelinde 50-70 °C’ vye kadar
sogutulur ve bir sonraki imalat evresine

yonlendirilmesi saglanir.

Kullanilan Standartlar

e Polietilen

of IS 518

o DIN 30670

o TSENISO 21809-1
» Polipropilen

o DIN 30678
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o Oalal oo
o TS5139
o DIN 30670
o TSENISO 21809-1

o Oadwon Loy
o DIN 30678
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Kumlama islemi tamamlanan boru, otomatik
arabalar tzerinde istenilen hizda kendi ekseni
etrafinda dondurlir. Bu sirada, borunun dénme
eksenine dik yonde hareket eden baska bir araba,
ileri-geri hareket ederek, i¢ ve dis ylizeylere
pompalar araciligiyla boya puskirtir. Bu yontemle
kaplama islemi gerceklestirilir. Icme suyu ve
sulama projelerinde en yaygin olarak epoksi
kaplama tercih edilir. Mlsteri talebine bagli olarak
komdr katrani (coal-tar) ve poliliretan kaplamalar
da uygulanabilmektedir.

@

Kullanilan Standartlar
e Epoksi
o TS EN
o 10289 TS
o EN 10339
o AWWA C210

* Poliiiretan
o AWWA C222
o EN 10290
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Epoksi Kaplama
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Kalite Kontrol Testleri
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Kaplamali Boru Kalite Kontrol

Yiizey Temizligi Kontroli

Yiizey Piiriizsiizliigii Olciim Kontrolii
Toz Testi

Yapisma Testi

Holiday Testi

Kalinlik Olgme

Katodik Soyulma Testi
Kirlenme Testi

Elektriksel Yalitim Direnci Testi
X-Cut ve Cross-Cut Testi

Iz Deneyi

Suya Bandirma Testi

Tahtibatsiz Muayeneler

Online Ultrasonik Kaynak Dikisi Kontroli
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Coated Pipe Quality Control
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Non-Destructive Testing
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Online Ultrasonik Gévde Laminasyon Kontrolii * (§¢8 <il>g0ll g3l > 9 ruanaill paxs

Manuel Ultrasonik Kontrolii
Sivi Penentrant Kontrol
Manyetik Parcacik Testi
X-Ray
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Gorsel ve Olciisel Kontroller
Ilkgéz Kontrolii Songdz

- Kontroli Kaplama Kalite

« Kontrolu Sevkiyat Kalite
Kontroll

Su Sizdirmazlik Testi
Hidrostatik Test

Tahribatli Muayeneler
Spektrometre Kimyasal Analiz testi
« Cekme Testi
« Bikme Testi
« Centik Darbe Testi
« Vickers Sertlik Testi
Makro Inceleme Testi
« Mikro Inceleme Testi
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Kalite Kontrol
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SERTIFIKA

CERTIFICATE

=
CERTIFICATE ELDING CERTIFICA

CERTIFICATE OF

CERTIFICATE
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