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lbor

Diyarbakir Boru Demir Celik Mak. Nak. Tur. Tar.
Ith. Ihr. San. Tic. Ltd. Sti.; merkezi Diyarbakir'da
bulunan, demir-celik ve altyapi Grlinleri alaninda
uzman, sektorde sz sahibi bir ticaret sirketidir.
Yurt i¢i ve yurt disinda givenilir tedarikgi ve
miusterilerle calisan firmamiz; deneyimli, dinamik
ve profesyonel kadrosuyla, Uretici, alici ve
stokgular arasinda giiclii baglar kurmakta, genis
urln yelpazesiyle musterilerinin ihtiyac ve
beklentilerini kargilamaya her zaman hazirdir.

KomnaHwms Diyarbakir Boru Demir Celik Mak. Nak. Tur. Tar.
Ith. Thr. San. Tic. Ltd. Sti., c ueHTpanbHbIM 0bUCoM B
Anspbakeipe, ABNSETCA aBTOPUTETHOM TOProBoWi
opraHmsaumen, cneunansnpyroLLencs B 061actu
NPOAYKLMM N3 YePHOro MeTanna n
NHPPACTPYKTYPHbBIX MaTepranos.

Hawa koMnaHWsa CoTpyAHNYAET C HaAeXHbIMU
MOCTaBLUMKAMU N KIIMEHTaMW KakK BHYTPY CTPaHsbl,
Tak 1 3a pybexxom. bnarogapsi ceoemy onbITHOMY,
AVHaMUYHOMY 1 NPOdeCccCnoHaIbHOMY KONNEKTUBY,
OHa BbICTPAMBAET Kperkue CBA3N Mexay
NPOV3BOANTENAMM, MOKyNaTeNAMN U CKAAACKNMU
onepatopamu, a LUMPOKMIA aCCOPTUMEHT NPOAYKLINN
no3BonsieT BCerga onepaTmMBHO YA0BNETBOPATb
NOTPE6HOCTN U OXUNAAHUSA KINEHTOB.
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( i . Uretim Standartlari
I 0 r CTaHAapTbl NPOM3BOACTBA

C
Spiral kaynakli ¢elik borular, ilgili standartlarin CnupanbHOLWOBHbIE CTa/lbHble TPYObI
ongordigu kaliteye sahip celik bantlarin spiral N3roTaBANBAKOTCA NyTeM CNUPaSbHON
formda kivrilmasi ve bant kenarlarinin igten ve HaBUBKW CTa/IbHbIX IEHT,
distan kaynaklanmasiyla (Gretilir. Bu (Gretim COOTBETCTBYIOLLNX YCTAHOBNEHHbIM
yontemi, yiksek mukavemet ve dayaniklilik CTaHAapTaM KayecTBa, C NocaesytoLLew
saglar. CBapKOW KPOMOK U3HYTPU N CHAPYXWU. ITOT

MeTOo/ NpPOou3BOACTBa obecrneynBaeT
BbICOKYO MPOYHOCTb M AOJIFTOBEYHOCTb.
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Uretim Spesifikasyonlari

MpounsBoacTBeHHble cneyndukayum
)

Yillik Uretim Kapasitesi
« 150.000 ton

Uretim Hatlan
e ©219,1-24064,0 mm

Et Kalinligi
e 3-40mm

Boru Boyu
« 6-16 m (24 m’ye kadar 6zel Gretim)

Boru Baglanti Detaylari

« Kaynakli
« Flansli

« Kiresel
« Silindirik
Hammadde

« Sicak haddelenmis rulo sac

Malzeme Kalitesi

P165TR1, P165TR2, P235TR1, P235TR2,
P265TR1, P265TR2, P355N, St37, St44, St52,
Gr.A, Gr.B, X-42, X-46, X-52, X-56, X-60, X-65,
X-70, X-80

Kaynak Prosesi

. Icten ve distan siirekli tek, tandem yada
triple yontemi ile tozalti ark kaynagi
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fopoBass npon3sBoACTBEHHAasA MOLLHOCTb
« 150000 TOHH

Tpy6Hble 3aBOAbl
« ©219,1-04064,0

TonwmHa cTeHKN
e 3-40 MMm

AnviHa Tpy6bl

« 6-16 meTpoB (cneymanbHoe
NpPOn3BOACTBO 0 24 MeTpOB)

AeTanun coeanHeHU” Tpy6

- CapHown,

- dnaHueBbIN,

- chepunyeckni,

«  LUMINHAPUYECKUIA

Cbipbé

« [opsayeokaTaHHasa cTanbHasg
PYNOHHasa NeHTa

Knaccbl kKauecTBa matepuanos

P165TR1, P165TR2, P235TRES P235TR2,

P265TR1, P265TR2,,P35508F5t3 785114 852,

Gr.A, Gr.B, X-42, X-46, X-52, X-56, X-60, X-

65, X-70, X-80

Mpouecc cBapku

« CBapkanog ¢at0COM NPUMEHAETCA HEeMpPEepPbIBHO C
BHyTpEHHeﬁ M BHELUHEeN CTOPOH C NCNOJNIb30BaHNEM
04HO03N1eKTPOAHOr0, TAHAEMHOIO AN TPOMHOro
MeToza.




7! . Ic ve Dis Yiizey Hazirlama
I 0 r MoAroToBKa BHYTPEHHEN 1 BHeLIHeR NoBepXHOCTH

Kaplama 6ncesinde tahribatli ve tahribatsiz MepeA HaHeceHem NOKpPbLITUA TPY6bl NPOXOAAT

.. . . Sl paspywalime n HepaspyLwarwwme NcnblTaHud, nocsie 4ero
teStlerden ge§|r|len borUlar, yuzeydekl pas glbl OYUNLLLAOTCA OT BHELLHUX 3anH3HEHVII7I, TakKUX KakK p>XaB4uMHa.

dl§ kirleticilerden arindirilir. Bu amagla C 3TOV LieNIblo BHYTPEHHME 1 BHELLIHME NMOBEPXHOCTUN TPY6
borularin i(; ve dl§ y'L'lzeyleri kumlama hattina 06pabaTbIiBalOTCH B IMHUN POBECTPYIHOM OUNCTKM C
MNCNoNb30BaHVeM aBTOMaTUYECKNX MaLLVH,

alinir ve DIN 55928 veya ISQ 8501T1 COOTBETCTBYIOLMX CTaHAapTam DIN 55928 unw IS0 8501-1, ¢
standartlarina uygun otomatik makinelerde MPUMEHEHMEM CTaNbHbIX FpaHyn. B pesynbTaTe AocTUraetcs
gelik granUller ile kumlanarak Sa 2%5 - Sa3 KauyecTBO MOBEPXHOCTM YPOBHSA Sa 2%2 — Sa3. LleneBasd

. . . - .. LLIepoXoBaTOCTb NOBEPXHOCTN cocTaBasdeT oT 50 g0 90
ylzey kalitesi elde edilir. Hedeflenen ylizey MIIKPOH.
purizlaligi 50 ila 90 mikron arasindadir.
Kullanilan standartlar MNcnonb3syemblie cTaHAApThI

o ISO 8501-1 o IS0 8501-1

o DIN 55928 o DIN 55928




Polietilen Kaplama
nOKprTI/Ie N3 NMNoOJINSTUNEHA

Borunun dis ylizeyine 3 kat olarak uygulanan
ve korozyona karsi son derece etkili olan bir
kaplama yontemidir. Boru bir gaz firini veya
indliksiyon bobini ile 180-200 °C’ ye kadar
isitilir, boru ytzeyi 100-200 micron arasi 6zel
epoksi tabancalari ile elektrostatik boya (toz
epoksi) ile kaplanir. Yapistirici  tabaka
ekstriizyon yontemi ile boru yiizeyine sarilir ve
silikon merdane ile boru yiizeyine yapismasi
saglanir. Yine ekstrizyon ydntemi ile elde
edilen polietilen ayni yontemle sarilir ve
yapismasi saglanir. Daha sonra polietilen
kaplanmis boru sogutma kulesinin bulundugu
sogutma tlnelinde 50-70 °C’ vye kadar
sogutulur ve bir sonraki imalat evresine
yonlendirilmesi saglanir.

Kullanilan Standartlar

e Polietilen

of IS 518

o DIN 30670

o TSENISO 21809-1
» Polipropilen

o DIN 30678
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3To MeToJ HaHecCceHUA TPEXCNOMHOro MOKPbLITUS Ha
BHELLUHIO MOBEPXHOCTb TPybbl, ObecneyvnBatoLLnli
BbICOKYIO 3aLUMTy OT Koppo3uun. Tpyba HarpesaeTcs 40
TemnepaTtypbl 180-200°C ¢ nMoMOLblO ra3oBOM Meuywu
WAV NHAYKUMOHHOW KaTywkn. [MoBepxXHOCTb TPYy6bl

=)

nokpbliBaeTcs 3neKTpocTaTn4eckom Kpackow
(MopoLWwKOBbLIM 3MOKCMA) C MOMOLLbIO CAeunanbHbIX
3MNOKCUAHBIX  pacnblanTenen  TonwmHor  100-200

MWUKPOH. KneeBOW CNON HAHOCUTCA Ha MOBEPXHOCTb
TPpy6bl MeTOAOM 3KCTPYy3MW U MpuKNenBaeTca ¢
MOMOLLbIO CUINKOHOBOTO Basuka. 3aTeM MOJIN3TUNEH,
Takxe MoJIyYeHHbIA MeTOoZAO0M 3KCTPYy3unHU,
HamaTbiBaeTCs TeM Xe cnocobom u ukcupyeTca Ha
noBepxHOCTU. [ocne 3Toro Tpyba c NOANITUAEHOBbLIM
MOKPbITUEM OXJlaXAAeTCcs B TYHHesNe C oxJaxAatoLiein
b6awHeln go temnepatypbl 50-70°C 1 Ha

npaBisieTcs Ha CAeAyOLWNIA 3Tan NPON3BOACTBA.

anIIMEHﬂeMbIe CTaHAApPThbI

e MonunatuneH

o TS5139

o DIN 30670

o TSENISO 21809-1
« [onunponwuneH

o DIN 30678

o
www.dibor.com.tr
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Kumlama islemi tamamlanan boru, otomatik
arabalar tzerinde istenilen hizda kendi ekseni
etrafinda dondurlir. Bu sirada, borunun dénme
eksenine dik yonde hareket eden baska bir araba,
ileri-geri hareket ederek, i¢ ve dis ylizeylere
pompalar araciligiyla boya puskirtir. Bu yontemle
kaplama islemi gerceklestirilir. Icme suyu ve
sulama projelerinde en yaygin olarak epoksi
kaplama tercih edilir. Mlsteri talebine bagli olarak
komdr katrani (coal-tar) ve poliliretan kaplamalar
da uygulanabilmektedir.

Kullanilan Standartlar
e Epoksi
o TS EN
o 10289 TS
o EN 10339
o AWWA C210

* Poliiiretan
o AWWA C222
o EN 10290
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Epoksi Kaplama

JnokcuagHoe nokKpbiTNE

Mocne 3aBeplleHUs mMpouecca ApobecTpyriHOWM
OUMCTKN Tpyba BpaLlaeTcs BOKPYr CBOEM OCU Ha
aBTOMATUYECKMX TeNexkax € 3aJaHHOV CKOPOCTbIO.
B 310 Bpema Apyras Tenexka, ABMXYLLAACS
nepneHAVKynsspHO  OCK BpalwieHUss  Tpyb6hl,
nepemeLlaeTcs Bnepés v Hasag, pacnbinas Kpacky
Ha BHYTPEHHIOK W BHELIHIOK MNOBEPXHOCTU C
NMOMOLLIbHO HaCoCOoB. Takum o6bpasom
OCyLLecTBAAETCA NpoLecc HaHeceHUs NoKpbITUS. B
npoekTax Mo MNUTbeBOMY BOAOCHAGXeHUIO WU
NppUraLmm Yallie BCero UCMnosib3yeTcs 3NoKCcMaHoe
nokpbiTMe. Mo 3anpocy 3akasymka Tak>ke BOSMOXHO
HaHeceHVe MOKPbITUA N3 KAMEHHOYroJIbHOro saka
(coal-tar) n nonnypeTaHa.

V|CI10nb3yeMble CTaHAAPThI

e« JNOKCUAHbLIN
o 1S EN
10289 %S
o E N 5T 339
o AWWA C210

e MonwnypetaH
o AWWA C222
o EN 10290




Kalite Kontrol Testleri
TecThl KOHTpOJ’IH KayecCcTBa

Kaplamali Boru Kalite Kontrol

« Ylzey Temizligi Kontroli

. Yiizey Piiriizsiizligii Olciim Kontrolii
« Toz Testi

« Yapisma Testi

« Holiday Testi

- Kalinlik Olcme

- Katodik Soyulma Testi

« Kirlenme Testi

« Elektriksel Yalitim Direnci Testi
« X-Cut ve Cross-Cut Testi

. Iz Deneyi

« Suya Bandirma Testi

Tahtibatsiz Muayeneler

« Online Ultrasonik Kaynak Dikisi Kontrolii

« Online Ultrasonik Govde Laminasyon Kontroli
« Manuel Ultrasonik Kontroli

« Sivi Penentrant Kontrol

« Manyetik Pargacik Testi

« X-Ray

(dibor
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KOoHTpo/sb KauecTBa NOKPbITbIX TPY6

KOHTPO/Ib YNCTOTbI MOBEPXHOCTU
KOHTpO/b M3MepeHVs LLepOoX0BaTOCTH
NOBEPXHOCTN

TecT Ha HaAn4me Nbian

TecT Ha agresvito

Holiday-TecT (TecT Ha LLeNIOCTHOCTb MOKPbLITASA)
Vi3amepeHue TONLWWNHbI

TecT Ha KaTo4HOe OTC/1anBaHue

TecT Ha oTBepXAeHue

TecT Ha aNeKTpMYecKoeconpoTUBAEHME
n3onaymnm

TecT X-Hazpes3 n nepekpEeCTHbIN Haapes
TecT Ha OTC/IEXNBAEMOCTb

TecT Ha norpy>xeHvie B BoAy

HepaspylwawLwmii KOHTPOJb

OHNaWH yNbTPa3BYKOBOW KOHTPOJIb CBAPHOTO
LBa

OHNanH yNnbTPa3BYKOBOW KOHTPO/b
paccnoeHusa kopnyca Tpybsbl

PyuYHOW yNnbTpa3ByKOBOW KOHTPO/Ib

KOHTpPO/Ab MPOHUKAKLWMMUN XKNAKOCTAMM
KOHTPO/Ib MAarHUTHBIMY YacTLLAMWN
PeHTreHorpapumnyeckmimi KOHTPO/b

o
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Gorsel ve Olciisel Kontroller
. 1Ilkgéz Kontrolii Songdz
- Kontroli Kaplama Kalite
« Kontrolu Sevkiyat Kalite
- Kontroli

Su Sizdirmazlik Testi
« Hidrostatik Test

Tahribatli Muayeneler

« Spektrometre Kimyasal Analiz testi
« Cekme Testi

« Bikme Testi

« Centik Darbe Testi

« Vickers Sertlik Testi

 Makro Inceleme Testi

« Mikro Inceleme Testi

@

Kalite Kontrol

KOHTpOJ'Ib Ka4yecCTBad

BusyanbHble U U3MepUTENbHbIE MPOBEPKN
« [lepBUYHbLIN BN3yasibHbI OCMOTP

«  ®UHaNbHbLIV BM3YaJibHbIV OCMOTP

« KOHTpoOnb KayecTBa NOKPbLITUA

« KoHTpOnb KayecTBa OTrpy3Ku

TecT Ha repMmeTn4HoOCTb (HEI'IPOHI/ILI,aEMOCTb) BOAbl
. rVIApOCTaTI/ILIECKOG NCMNblTaHNeE
(TecT gaBneHws)
Paspylwatouime ncnbiTaHus
« CnekTpanbHbIV XUMNYECKUI aHaNn3
« WcnbiTaHMe Ha pacTsaXxeHue
« McnbiTaHMe Ha n3rnob
« WcnbiTaHne Ha yaap (no Wapnn)
« WcnbiTaHne Ha TBEPAOCTL (Mo Bukkepcy)
- Makpockonmnyeckoe nccnejoBaHume
«  Mwukpockonmnyeckoe nccnejoBaHue
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CERTIFICATE

OIVARBAKIR BORU DEMIR CELIK MAXINE
MAKLIVAT TUREZM TARIM ITHALAT fHRACAT
SANATE VE TICARET LEMITED STRIET

150 45001:2018
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